Navod k pouziti:

BLUE CENTRE LINE

Pfipravek je urCen k dekorativni uUpravé pFfevazné zeleznych,
ocelovych, litinovych, niklovych, niklovanych, médénych, mosaznych a
bronzovych povrchl /napf. zbrani/ na tmavsi modry, stfedni nebo az
svétle modry odstin v pfipravené lazni (teplé i studené) nebo potiranim
pfedmétd horkym roztokem. Pripravek je vhodny k modfeni &asti zbrani,
jako jsou napf. hlavné, ramy a valce dobovych revolverl a replik,
zamkové desky, ldzka hlavni, kohouty, spousté, baskule, Iuciky,
Sroubky, pojistky, temenni klicky, aj. Pouzitim pfipravku BLUE CENTRE
LINE se nevyvolaji zadné zmény v rozmérech nebo strukturach
materialu. Z jednoho baleni pfipravku BLUE CENTRE LINE se pfipravi
1,5 litrova lazen, kterou Ize na modry odstin zbarvit pfiblizné 115 dm2
kovoveého povrchu.

PRACOVNIi POSTUP:

Povrch upravovanych pfedmétl se nejdfiv musi dokonale odrezit a odmastit (napf. lih, technicky
benzin, aceton, atd.). Vhodné je i po tomto odmasténi jesté pretfit CiSténou plochu hadfikem s
plavenou kfidou a nasledné Cistym suchym hadfikem (Pozn.: Plavena kfida nasaje do sebe zbytek
mastnoty i s organickym rozpoustédlem a nasledné se tato kfida dalSim Cistym hadfikem setfe pry¢
z povrchu, €imz se plocha stoprocentné pfipravi na povrchovou Upravu a zabrani se tim vzniku
pfipadnych ,map“ v namodifeném povrchu. Plavena kfida je bézné k dostani v drogeriich.).

Pak obsahy sacku pfipravku BLUE CENTRE LINE vsypat do nekovové (napf. z varného skla, ale
muze byt pfipadné i nerezova) nebo neporusené smaltované nadoby s 1 — 1,5 litrem vody (nejlépe
destilované) a rozpustit (pro snazsi rozpusténi michat nekovovou tyCkou). Kovové pfedméty je mozno
modfit ve studené lazni (za pokojové teploty) nebo v zahfaté horké lazni. Na modfeny predmét je
vhodné uvéazat kousek dratu nebo provazku (pro snadnéjsi a rychlejsi vytahovani pfedmétu z lazné pfi
kontrole nabéhu pozadovaného odstinu). (Vyhodou modfeni ve studené lazni je, Ze se nemusi lazen
zahfivat, ma delSi Zivotnost a snadnéji se uhlidd pomalejSi nabéh modrého odstinu, kovové piredméty
vSak musi byt déle ponofeny v roztoku). Potom barveny predmét viozit do této studené lazné:

Povrch médénych, mosaznych a bronzovych pfedméti bude modry do 20 — ti minut, povrch
niklovych a niklovanych predmétld bude modry asi za 40 minut, u pfedmétd z oceli (napf. zbrané),
Zeleza a litiny bude proces modfeni probihat pfiblizné nasledovné:

V nové lazni (ktera nebyla jeSté pouzita) zaina povrch vySe jmenovanych materidld pomalu svétle
modrat aZ asi za 45 minut, postupn& modf tmavne a asi za 1 ¥4 aZz 1 2 hodiny je modf nejsilng;si.
V této chvili je tfeba proces ukoncit vytazenim modfeného predmétu z lazné, oplachnutim, vysuSenim
a napusténim povrchu olejem (viz podrobnéji dale). DelSim ponechanim kovového pfedmétu v 1azni by
modF postupné zase svétlala, az by se mohlo stat, Zze se povrch pfedmétu Uplné odbarvi (a to jiz napft.
po 2 hodinach ponofeni kovového pfedmétu v 1azni).

V lazni, ktera byla jiz alespon jedenkrat pouzita je prdbéh modreni u ocelovych, Zeleznych a litinovych
predmétl rychlejSi a bude probihat pfiblizné takto:

Po 15 - ti minutach od vlozeni pfedmétu do lazné zacina jeho povrch hnédnout, po 30 - ti minutach
povrch mirné fialovi. Za asi 40 minut je povrch modrofialovy a za 45 minut je modF nejtmavsi. Po vice

vytaZeni kovového pfedmétu z |azné je pfiblizné 45 - 50 minut od jeho vloZeni do l1azné, protoZe delSim
ponechanim tohoto pfedmétu v lazni modrf postupné slabne, az se mlze Uplné odbarvit. (VSechny Casy
jsou jen orientagni, protoZe podle pouzitého modieného materialu, velikosti a teploty 14zné se mohou
oproti tomuto navodu trochu ménit, a proto je nutné hlidat nabéh zadaného odstinu.) Po vytazeni
kovového pfedmétu z Iazné je nutno jej oplachnout vodou, vysusit (napf. Cistym suchym hadfikem) a
povrch nakonzervovat (viz podrobnéji dale). V pribéhu reakce ob&as prfedmét v lazni nekovovou
ty€kou nebo pomoci uvazaného dratu pretocit. Vhodné je kontrolovat nabéh pfislusnych odstind vzdy
kratkodobym vytazenim modieného predmétu z 1azné pomoci uvazaného dratu nebo provazku.



_2.

Pri_volbé modieni_kovovych predmétu v horké lazni je vhodné pfidat do roztoku ,varny
kaminek” (napf. kousek porcelanového nebo keramického stfepu), aby se vyloucilo pfipadné
rozstfikovani kapaliny pfi varu. Pak barveny pfedmét viozZit do roztoku a bé&éhem reakce udrzovat
teplotu v rozmezi 80 — 96°C. NejvhodnéjSi teplota je kolem 96°C, tedy t&€sné pod bod varu (pfipadné
roztok muze mirné vafit). V prabéhu reakce, tak jako pfi modfeni ve studené lazni, ob¢as pfedmét
v horké lazni nekovovou ty¢kou nebo pomoci uvazaného dratu pretocit a dolivanim doplfiovat hladinu
odpafujici se vody. Reakci nechat probihat v pfipadé ocelovych, Zeleznych a litinovych pfedméta 1 —
1,5 minuty (za teploty 96°C nebo mirného varu jen asi 1/2 az 3/4 minuty), niklovych, niklovanych,
mosaznych, bronzovych jen 10 az 15 vtefin (tzn. pfedmét z barevného kovu do vficiho roztoku jen na
okamzik ponofit a ihned vytahnout). Povrch modfenych ocelovych, Zeleznych nebo litinovych pfedmétd
se nejdfive zbarvi stfedné modrym odstinem, ktery bude delSim setrvanim v lazni postupné prechazet
v svétle modry, az se mlze i Uplné odbarvit. Uvedené ¢asy jsou orientac¢ni, ¢im bude teplota roztoku
vys8i, tim rychleji budou nabihat jednotlivé odstiny (u Zeleznych pfedmétd to bude fadoveé v desitkach
vtefin, u barevnych kov( ve vtefinach). Vhodné je i u modfeni v horké lazni, kontrolovat nabéh
pfislusnych odstin( vzdy kratkodobym vytazenim modfeného predmétu z lazné pomoci uvazaného
dratu nebo provazku.

Po dosazeni zadaného odstinu, modfeny pfedmét trvale vyjmout z lazné (ze studené nebo
horké), dobfe oplachnout tekouci vodou, vysuSit (napf. Cistym suchym hadfikem) a ocelovy, Zzelezny
nebo litinovy povrch ihned pretfit dalSim hadfikem napusténym obyc€ejnym olejem - bez aditiv ! (napf.
kompresorovym, transformatorovym, strojnim, aj.) nebo konzervovat vhodnym konzervaénim
prostfedkem na bazi vosku nebo oleje (vosk nebo olej vytlaci z p6rt vodu a modf se zvyrazni - vice
ztmavne).

Po ukonéeni modfeni v horké lazni, lazefi nechat vychladnout (v pfipadé modfeni ve studené
lazni chladnuti odpada), muze se slit od usazeného sedimentu (neni to vSak nutné) a pak prelit do
sklenéné nebo plastové lahve a skladovat v temnu. Lazen pro modfeni se muze pouzit nékolikrat (v
studeném nebo horkém roztoku), a to az do vy€erpani lazné (namodreni celkové plochy cca 100 dm2),
které se projevi tim, Ze povrch kovovych pfedmétu v Iazni jiz nemodra, ale jen Sedivi.

U pfedmétl z barevnych kovl, aby zlstal lesk a modry odstin trvale zachovan, je vhodné po
vysuseni povrch téchto prfedmétd prestiikat bezbarvym akrylovym lakem (bézné je k dostani
v drogeriich - napf. ve spreji).

(Pozn.: | u predmétd zoceli, zeleza nebo litiny je pfipadné taky mozno misto napusténi
namodieného povrchu olejem nebo voskem, tento pretfit nebo prestfikat slabou vrstvickou

bezbarvého akrylového laku - neni to vSak nutné).

Kovové predméty je mozno modfFit i potirdnim (napf. v pfipadé, kdyz jsou pfili§ velké do
lazné) a to tak, Ze roztok je nutno zahfat do mirného varu a pfedmét potirat Stétcem timto horkym
roztokem (k ochrané pfed popalenim pouzit rukavice). Kazdé misto na modfeném predmétu
intenzivné potirat 2 — 3 minuty (aZ se dosahne stejnomérného vybarveni) a pfi tom nechavat kapalinu
stékat zpét do nadoby s horkym roztokem. Pak stejné jako v pfipadé kovovych pfedmétli modfenych
v lazni, tyto dobfe oplachnout tekouci vodou, vysu$it (napf. €istym suchym hadfikem) a povrch
zeleznych pfedmétd ihned pretfit dalSim hadfikem napusténym obyCejnym olejem - bez aditiv ! (napf.
kompresorovym, transformatorovym, strojnim, aj.) nebo konzervovat vhodnym konzerva&nim
prostfedkem na bazi vosku nebo oleje (vosk nebo olej vytlaci z p6érd vodu a modf se zvyrazni - vice
ztmavne). Lazen, tak jako v pfedeSlém pfFipadé nechat vychladnout, mize se slit od usazeného
sedimentu (neni to vSak nutné) a pak prelit do sklenéné nebo plastové lahve a skladovat v temnu
(lazef se muze pouzit nékolikrat, a to az do vy€erpani lazné - viz vyse).

Z ptipravku BLUE CENTRE LINE je mozno pfipravit i jiné mensi objemy lazni nez 1,5 litru (to je
vhodné napft. v pfipadé modfeni mensi souCastky - tim se zachova dlouha Zivotnost zbylych chemikalii
z pripravku). Musi byt vS8ak zachovan stejny vahovy pomér vSech tfi sackd s chemikaliemi (pozn.:
chemikalie, kdyZ neni moZnost, se nemusi odvaZovat, ale mohou se pfipadné odméfit objemové).

Priklady mensich objem modficich lazni:

Objem vody Vahovy dil kazdého ze tFi sacku s chemikaliemi (pfed odvazenim nebo objemovym
odmérenim nikdy nemichejte
obsah vSech sackt dohromady)

0,5 - 0,75 litru 1/2 obsahu kazdého ze tfi sacku
0,25 - 0,375 litru 1/4 obsahu kazdého ze tfi sacku
0,1 - 0,15 litru 1/10 obsahu kazdého ze tfi sacku



VYSTRAZNE UPOZORNENI:

- Zdravi Skodlivy pfi vdechovani a pfi poziti (obsahuje octan olovnaty)!

- Nevdechujte prach.

- Zamezte styku s klzi a o¢ima.

- Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice, ochranné bryle nebo obli¢ejovy §tit.
- Nejezte, nepijte a nekufte pfi praci.

- Vétrejte pracoviste.

- Uchovavejte mimo dosah déti.

PRVNi POMOC:

V8eobecné: V pfipadé nevolnosti opustte pracovisté.

PFi nadychani: Dopravte postizeného na Cerstvy vzduch.

PFi potfisnéni pokozky: Omyjte pokozku vodou a mydlem.

PFi zasazeni o¢i: Okamzité dukladné vyplachnéte vodou a vyhledeijte Iékafskou pomoc.

Pfi poziti: Vyplachnéte usta vodou, nevyvolavejte zvraceni. Okamzité vyhledejte lékafskou pomoc a
ukazte obal, etiketu nebo bezpecnostni list.

UPOZORNENI: Vyrobce neruci za Skody vzniklé nespravnym pouzitim vyrobku.

LIKVIDACE PRIPRAVKU A OBALU:

Pfi likvidaci sypkého pfipravku, nebo jiz pfipraveného roztoku (v roztoku nejdfiv vysrazet octan
olovnaty zfedénou kyselinou sirovou) nakladat se vzniklym odpadem v souladu se zakonem o
odpadech. P¥fi likvidaci uplné vyCerpané 1azné je pfipadné mozno tuto po dostateCném zfedéni vodou
vylit do kanalizace, protoze je ve vodé biologicky odbouratelna.
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